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PrSqestation fOr eine Praqevonichtunq 



Die Erfindung betrifft eine Pragestation fur eine Pragevomchtung, die zum 
10 Obertragen einer Obertragungslage eiiier Pragefolie auf ein zu bepragendes 
Element, insbesondere ein zu bepragendes formstabiles Fiachenelement, 
vorgesehen ist, wobei die Pragestation zwei voneinander beabstandete und 
zueinander achsparallele Stutzwalzen und mindestens eine von diesen beabstandete 
und zu den Stutzwalzen achsparallele Umlenkwaize aufWeist, um die ein Prdgeband 
15 umgeienkt ist, wobei durch die Stutzwalzen eine PrSgestrecke des PrSgebandes 
bestimnnt ist. 

Eine derartige Pragestation ist aus der DE 202 05 662 U1 bekannt. Um die Qualitdt 
der Verbindung der Obertragungslage der Pragefolie mit dem zu bepragenden 

20 Element, insbesondere dem zu bepragenden formstabilen Flachenelement, positiv 
zu beeinflussen. wird dort vorgeschlagen, zwischen den beiden die Pragestrecke des 
Pragebandes definierenden Stutzwalzen mindestens eine am Prageband aniiegende 
Stabilisierungswalze vorziisehen. Diese Stabilisierungswalzen besitzen einen 
kleineren Durchmesser als die Stutzwalzen. um eine entsprechende Anzahl 

25 Stabilisierungswalzen zwischen den beiden Stutzwalzen vorsehen zu konnen und 
auf diese Weise die Anzahl der Linienkontakte zu erhohen. Infoige des kleineren 
Durchmessers ist die Drehzahl der Stabilisiemngswalzen entsprechend erhdht. 
Diese erhohte Drehzahl der Stabilisierungswalzen geht mit einer Reduktion der 
Lebensdauer der Lager der Stabilisierungswalzen einher. 



Aus der DE 101 59 662 A1 ist eine Umienkrolie fQr eine Pragemaschine bekannt, mit 
der eine Leistungssteigerung, d.h. eine Erhdhung der Maschinengeschwindigkeit der 
Pragemaschine, d.h. eine Erhohung der Drehzahl der Waize dadurch mdglich ist, 
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dass an einem maschinenfesten Dorn eine porose luftdurchlassige Dornhulse 
festgelegt ist, an der eine Rollenhulse gelagert ist. wobei der Rollendom einen 
Druckluftkanal zur Beaufschlagung der Dornhulse nnit Druckluft aufweist, die zur 
Ausbildung eines Luflpolsters zwischen der DomhQIse und der RollenhQIse 
vorgesehen Ist. Durch den besagten Luftpolster ergibt sich eine wesentliche 
Reduktion der Reibungsverluste dieser bekannten Umlenkrolle. 

Eine Vomchtung zum Obertragen eines Dekors von einer Prdgefolie auf eine 
IViaterialbalin Ist belspielsweise aus der EP 0 521 414 B1 bekannt. 

Eine herz- und kOhlbare Rolle mit nahezu reibungsfreier Lagerung ist in der 
DE 44 16 421 A1 besctirleben. Diese bekannte Rolle dient zum Transport und zum 
Temperieren bahnformigen Materials, wobei zur Lagerung eines auf einem 
feststehenden zyllndrischen Kern drehenden Rollenmantels ein Fluid bjenutzt wird, 
das zwischen dem Rollenmantel und dem Rollenkem vorwiegend In 
Umfangsrichtung stromt. Dieses Fluid kann gleichzeitig zur Temperierung des 
Rollenmantels benutzt werden. 

Eine luftgeiagerte Rolle ist belspielsweise auch aus der US 3 349 462 A bekannt. 

Da bei eIner PrSgestation der eingangs genannten Art die QualitSt der Verbindung 
der Obertragungslage der PrSgefolie mit dem zu bepragenden Element, 
insbesondere dem zu bepragenden formstabilen Flachenelement sowie die 
PrSgegeschwindigkeit zu einem hohen Grade von der Anzahl der Linienkontakte 
entlang der Pragestrecke zwischen dem Prageband und dem zum bepragenden 
Flachenelement abhangig ist, ergibt sich die Forderung, eine Verbesserung der 
Qualitat und eine Eriiohung der Pragegeschwindigkeit durch Erhdhung der Anzahl 
Linienkontakte zu bewlrken. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Pragestation der eingangs genannten 
Art zu schaffen. die vergleichsweise einfach aufgebaut eine Erhdhung der 
Pragegeschwindigkeit emnfiglicht. die mit einer Verbesserung der Pragequalitat 
einhergeht. 
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DIese Aufgabe wird erfindungsgemSH durch die Merkmale des Patentanspmches 1 , 
d.h. dadurch geldst, dass zwischen den beiden StQtzwalzen ein das PrSgeband 
stOtzender StQtzkSrper vorgesehen ist, der eine Gleitfiache aulwelst, die in der die 
beiden StQtzwalzen mitelnander verbindenden Tangentialebene liegt. Die Gleitfiache 
des StQtzkCrpers bildet also nicht nur eine Anzahl Linienkontakte sondem einen 
Fiachenkontakt, durch den die Qualitat der PrSgung verbessert und gleichzeitig die 
Prdgegeschwindigkeit erhdhbar ist. 

Die Gleitfiache des zwischen den beiden StQtzwalzen vorgesehenen Stutzkorpers 
erstreckt sich von der einen zur anderen Stutzwalze und somit gleichsam entlang der 
gesamten Pragestrecke des Pragebandes, so dass der Stutzkorper zwischen dam 
Prageband, der Pragefoiie und dem zu bepragenden Element, insbesondere dem zu 
bepragenderi fomnstabilen Fiachenelemeritlejnen FJachenkontakt anstelle yon 
Linienkontakten herstellt. 

Nachdem es sich bei dem Prageband beispielsweise um ein eine mechanische 
Verstarkung aufweisendes Silikonband handelt. so dass zwischen dem Prageband 
und der Gleitfiache des StOtzkdrpers eine nicht zu vemachiassigende Reibung 
gegeben Ist, ist es zweckma&ig, wenn das Prageband an seiner den beiden 
Stutzwalzen und der Gleitfiache des Stutzkorpers zugewandten Innenseite eine 
reibungsarme Lage aufweist. Bei dieser reibungsarmen Lage kann es sich um eine 
reibungsarme Beschichtung des Pragebandes handeln. Ein solchermalien 
ausgerustetes Prageband ist jedoch relativ kostenintensiv, so dass es unter dem 
Gesichtspunkt einer Kostenreduktion zweckmaUig sein kann, wenn erfindungsgemail 
ein Qbliches Prageband zur Anwendung gelangt und wenn um die beiden 
StQt2walzen ein Gleitband umiauft. an dessen von den StQtzwalzen abgewandter 
Aufienseite das Prageband vorgesehen ist. Dieses Gleitband umschlingt die beiden 
Stutzwalzen und schliefit den StQfzkdrper ein. Das Gleitband liegt an der Gleitfiache 
des StQtzkorpers an. Das Gleitband weist in Bezug auf den StOtzkdrper einen relativ 
kleinen Reibungskoeffizienten auf. Zu diesem Zwecke ist es vorteilhaft, wenn das 
Gleitband an einem Trager eine reibungsarme Beschichtung aufweist. die den 
beiden StQtzwalzen und der Gleitfiache des StQtzkorpers zugewandt ist. 
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Das Gleitband kann mittels einer Spanneinrichtung urn die beiden StCitzwalzen 
spannbar seln. EIn Vorteil der oben genannten Ausbildung besteht darin, dass das 
Gleitband bei einem Wechsel des Prdgebandes. d.h. beim Ersatz beispielsweise 
5 eines abgenutzten Pragebandes durch ein ungebrauchtes neues PrSgeband in der 
Pragestation, d.h, an den beiden StQtzwalzen, verbleiben kann. 

1st in der Umgebung der erfindungsgemaflen Pragestation jedoch beispielsweise ein 
abrasiver Staub vorhanden. so fuhrt dieser zu einem relativ starken VerschleiR nicht 

10 nur des Pragebandes sondem gegebenenfalls auch zu einem starken Verschleili des 
Gleitbandes sowie im Extremfall auch des Stutzkorpers. Um einen solchen 
unerwunschten vorzeitigen Verschleili zu vermeiden, ist es bevorzugt, wenn bei der 
erfindungsgemallen Pragestation der Stutzkorper ein gasdurchlassig poroses 
Fiachenelemeht^lifweist, durch das die Gleitflache des StQtzkQrpers gebiidet ist,.FUr 

15 eine solchermaHen ausgebildete Pragestation wird ein selbststandiger Patentschutz 
beantragt. Das besagte gasdurchldssige por&se FIdchenelement kann aus einem 
offenporigen Sintemietall oder aus einer offenporigen SInterkeramik bestehen, wobei 
die Gleitflache entsprechend oberflachenbehandelt ist, um eine glatte Gleitflache zu 
erzielen. 

20 

Bei einer Pragestation der zuletzt genannten Art ist es bevorzugt, wenn das 
gasdurchlassige porose Flachenelement einen im Stutzkorper ausgebildeten 
Hohlraum abschlieSt, in den ein Dmckgaseinlass einmundet. Bei dem Druckgas 
kann es sich beispielsweise um Druckluft handeln. 

25 

Zweckmaliig ist es, wenn das gasdurchlassige porose Flachenelement. eine dem 
Prageband zugewandte Hauptfldche und zwei sich seitlich gegenOber liegende, den 
beiden yoneinander abgewandten L3ngsr3ndem des Pragebandes zugewandte 
Seitenfiachen aufweist, wobei im Betrieb der Pragestation zwischen dem PrSgeband 
30 und dem pordsen Flachenelement ein Luftpolster gebildet ist. Dieses Luftpolster 
zwischen dem Prageband und dem pordsen Flachenelement des StQtzkdrpers 
bewirkt eine vemachiassigbar kleine Reibung zwischen dem StQtzkdrper und dem 
Prageband, wobei auHerdem in vorteilhafter Weise eine Aniagerung von abrasivem 
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Staub am Prageband und am Stutzkorper verhindert wird. Das porose 
Flachenelement des Stutzkorpers ermoglicht zwischen dem Prageband und dem zu 
bepragenden Element so hohe FlSchenpressungen, dass der PrSgevorgang nicht 
beeintrachtigt wird. Durch geeignete Auswahl des Materiales fQr das porose 
Flachenelement. d.h. durch geeignete DImenslonierung der Porosltat des 
Fiachenelementes, ist auHerdem der Verbrauch an Druckgas derartig gering, dass 
die Abkuhlung des Pragebandes wahrend des Pragevorgangs durch das Druckgas 
vemachlassigbar klein ist. Unter dem Geslchtspunkt einer mdglichen, nicht 
envQnschten Abkuhlung Ist es zweckmafiig, wenn der Stutzkorper und/oder der 
Druckgaseinlass mit einer Heizeinrichtung vei^ehen sind/ist. Mit einer derartigen 
Heizeinrichtung kann der Stutzkorper und/oder das Dmckgas. mit dem der 
Stutzkorper beaufschlagt wird, passend erwarmt werden, um einen entsprechenden 
Energleverlust zu kompensieren. Die besagte Heizeinrichtung kann in vorteilhafter 
Weise auch dazu benutzt werden. das Aufheizen derPcagejstgtiQO bel ihrer 
Inbetriebnahme zu unterstotzen. 



Weitere EInzelheiten, Merkmale und Vortelle ergeben sich aus der nachfolgenden 
Beschrelbung von in derZeichnung schematisch dargestellten 
AusfQhrungsbeispielen des erfindungsgemdHen PrSgestation. 

Eszeigen: 

Figur 1 schematisch in einer Seitenansicht eine erste Ausfuhrungsform der 
Pragestation, 

Figur 2 einen Schhitt entlang der Schnittlinie ll-ll in Figur 1 durch die Pragefolie, 

Figur 3 einen Schnitt entlang der Schnittlinie IIMII in Figur 1 durch den 
StQtzkdrper, das PrSgeband und die Pragefolie, 



Figur 4 



eine der Figur 1 Shnliche Seitenansicht einer zweiten AusfQhrungsform 
der Prdgestatlon, 
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Figur 5 einen Schnitt entlang der Schnittlinie V-V in Figur 4, durch die 
Stutzwaize, das Gieitband und das Prageband, 

Figur 6 eine den Figuren 1 und 4 ahnliche Seitenansicht einer dritten 
AusfDhaingsform der Pragestatlon, und 

Figur 7 einen Schnitt entlang der Schnittlinie VII-VII In Figur 6 durch den 
StOtzkorper und das PrSgeband. 

Figur 1 zeigt eine Ausbildung der Pragestation 10 fur eine PrSgevorrlchtung, die zum 
Obertragen einer Obertragungslage 12 (siehe Figur 2) einer Pragefolie 14 auf ein zu 
beprSgendes Element, insbesondere ein zu beprSgendes fomnstabiles 
Fllichenelement 16. vorgesehen ist. Bei dem fomnstabilen Fiachenelement 16 
handelt es sich belspielsweise urn vyje Tischplatten pderdgl.. um 

Boden-, Wand- oder Deckenbretter oder- Paneele oder Kunststoffprofile und dgl. 

Die Pr3gestation 10 weist zwei voneinander beabstandete und zueinander 
achsparallele StQtzwalzen 18 auf, durch die eine Prggestrecke 20 der Pragestation 
10 bestimmt ist. Von den beiden StQtzwalzen 18 beabstandet und zu diesen 
achsparallel ist eine Umienkwaize 22 vorgesehen. Um die beiden StQtzwalzen 18 
und um die Umienkwaize 22 Ist ein endloses Prageband 24 umgelenkt. 

Eine schematisch durch einen Block angedeutete Heizeinrichtung 26 ist zum 
Beheizen des Pragebandes 24 vorgesehen. Das Prageband 24 ISuft belspielsweise 
in RIchtung des Pfeils 28 um die StQtzwalzen 18 und um die Umienkwaize 22 herum. 
Mit derselben Geschwindigkeit wird das zu beprSgende Flachenelement 16 entlang 
der Pragestrecke 20 an der Pragestation 10 vorbeibewegt. Das ist durch den Pfeil 30 
angedeutet. Zwischen den beiden StQtzwalzen 18 ist ein StQtzkorper 32 vorgesehen. 
Der StQtzkSrper 32 weist eine Gleitfl§che 34 auf, die in der die beiden StQtzwalzen 
18 miteinander verblndenden Tangentialebene 36 vorgesehen ist. 

WIe aus Figur 3 ersichtlich ist, ist die Gleitflache 34 des StQtzkorpers 32 an ihren 
beiden sich gegenQberliegenden Rindem mit Seitenschenkein 38 ausgebildet, die 
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zur seitlichen Fuhrung des umlaufenden Pragebandes 24 und der PrSgefolie 14 
entlang der PrSgestrecke 20 dienen. 

In Figur 1 ist auf der linken Seite. d.h. von der linken StQtzwaIze 18 abgehend, eine 
Trageriage 40 der Pragefolle 14 angedeutet (siehe auch Figur 2). Am Eingang der 
Pragestation 10, d.h. am Eingang in die Pragestrecke 20 der Pragestation 10 ist die 
Pragefolie 14 von der Trageriage 40 und der an der Trageriage 40 loslSsbar 
vorgesehenen Obertragungslage 12 gebildet. Eine derartige Pragefolie 14 ist an sich 
bekannt, so dass hierauf nicht detaillierter eingegangen zu werden braucht. 

An der Pragestrecke 20 wird die Obertragungslage 12 der Pragefolie 14 von der 
Trageriage 40 zum Fiachenelement 1 6 transferiert. 

:„Um die Reibung zvwschen dem StQtzkQrper 32 entlang der Gleitfjache 34 und dem 
um die Stutzwalzen 18 und die Umlenkwaize 22 umlaufenden Prageband 24 zu 
reduzieren, weist das Prageband 24 an seiner den beiden StOtzwalzen 18 und dem 
Stutzkdrper 32 zugewandten Innenseite eine reibungsarme Lage 42 auf (siehe Figur 
3). die von einer Beschichtung aus einem geeigneten Material gebildet ist. 

Figur4 zelgt in einer der Figur 1 ahnlichen Prinzipdarstellung eine weitere 
Ausbildung der Pragestation 10, wobei um die beiden StOtzwalzen 18 ein Gleitband 
44 umiauft. an dessen von den Stutzwalzen 18 abgewandter AuHenseite 46 das 
Prageband 24 vorgesehen ist, wie auch in Figur 5 verdeutllcht ist. Das Prageband 24 
lauft um die beiden StOtzwalzen 18 und um die Umlenkwaize 22 um. Das Gleitband 
44 weist einen Trager 48 und am TrSger 48 eine reibungsanne Beschichtung 50 auf. 
Die reibungsanne Beschichtung 50 ist den beiden Stutzwalzen 18 und der 
Gleitflache 34 des zwischen den beiden Stutzwalzen 18 vorgesehenen StOtzkdrpers 
32 zugewandt. Das Gleitband 44 ist mittels einer Spanneinrichtung 52 deflniert um 
die beiden StOtzwalzen 18 spannbar. 

Gleiche Einzelheiten sind in den Figuren 4 und 5 mit denselben Bezugsziffem wie in 
den Figuren 1 bis 3 bezeichnet, so dass es sich erObrigt, in Verbindung mit den 
Figuren 4 und 5 alle diese Einzelheiten noch einmal detailliert zu beschreiben. 
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Figur 6 zeigt in einer den Figuren 1und 4 §hnlichen prinzlpiellen Seitenansicht ein ■ 
dritte, bevorzugte Ausbildung der PrSgestatlon 10. wobei der zwischen den beiden 
Statzwalzen 18 vorgesehene StQtzkQrper 32 ein gasdurchlassiges poroses 
5 Fiacheneiement 54 aulweist, durch das die GleitflSche 34 des StQtzkdrpers 32 

gebildet ist, wie Insbesondere auch die Figur 7 verdeutlicht. Das gasdurchlSssige d.h. 
offenporige Fiachenelement 54 aus einem Sintermaterial schlieBt einen im 
StQtzkOrper 32 ausgeblldeten Hohlraum 56 nach auBen ab. In den Hohlraum 56 
mQndet ein Druclcgaseinlass 58 ein. Der Druckgaseinlass 58 und/oder der 
10 Stutzkorper 32 sind mit einer Heizeinriclitung 60 versehen. 

Wie insbesondere die Figur 7 verdeutlicht, weist das gasdurchiassige porose 
Fiachenelement 54 eine dem Pr§geband 24 zugewandte Hauptfiache 62 und zwei 
- sich seitlicK gegen(]l>eriiegende.. den beiden voneinander .abgewaridten 

15 LSngsrandem 64 des PrSgebandes 24 zugeordnete Seitenfldchen 66 auf, so dass im 
Betrieb der Pragestation 10, d.h. bei Beaufschlagung des Hohlraumes 56 des 
StQtzkOrpers 32 mit Druckgas. zwischen dem PrSgeband 24 und dem por^sen 
Fiachenelement 64 des StQtzkdrpers 32 ein Luftpolster 68 gebildet wird, durch den 
das Prageband 24 vom Stutzkarper 32 allseitig geringfugig beabstandet wird, so 

20 dass zwischen dem Prageband 24 und dem StutzkSrper 32 die Reibung 
vemachiassigbar gering ist. 

Gleiche Einzelheiten sind in den Figuren 6 und 7 mit denselben Bezugsziffem wie in 
den Figuren 1 bis 4 bezeichnet, so dass es sich erubrigti in Verbindung mit den 
25 Figuren 6 und 7 alle diese Einzelheiten noch einmal detailliert zu beschreiben. 
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^ AnsprOche: 

1. Pragestation fur eine Pragevorrichtung, die zum Gbertragen einer 
Obertragungslage (12) einer PrSgefolie (14) auf ein zu beprSgendes 

10 Element, insbesondere ein zu bepragendes fonmstablles FlSchenelement 

(16), vorgesehen ist, wobei die Pragestation (10) zwei voneinander 
beabstandete und zuelnander achsparallele StOtzwalzen (18) und 
mindestens eine davon beabstandete und zu den StQtzwalzen (18) 
achsparallele Umlenkwaize (22) aufweist. urn die ein Prageband (24) 

15 umgelenkt ist, wobei durch die StOtzwalze (1 8) eine Pragestrecke (20) des 

PrSgebandes (24) bestimmt ist, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass zwischen den beiden StQtzwalzen (18) ein das Prageband (24) 
stutzender Stiitzkorper (32) vorgesehen ist, der eine Gleitfiache (34) 
20 aufweist, die in der die beiden StQtzwalzen (1 8) miteinander verbindenden 

Tangentialebene (36) liegt. 

2. PrSgestation nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

25 dass das Prageband (24) an seiner den beiden StQtzwalzen (18) und dem 

StQtzkdrper (32) zugewandten Innenseite eine reibungsarme Lage (42) 
aufweist. 

3. Pragestation nach Anspoich 1 , 
30 dadurch gekennzeichnet, 

dass urn die beiden StQtzwalzen (18) ein Gleitband (44) umiaufl, an dessen 
von den StQtzwalzen (1 8) abgewandter Aulienseite (46) das Prageband (24) 
vorgesehen ist. 
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Pragestation nach Anspmch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Gleitband (44) an einem Trager (48) eine reibungsarme 
Beschichtung (50) aufweist, die den beiden Stutzwalzen (18) und der 
Gleitflache (34) des StOtzkOrpers (32) zugewandt ist, 

Pragestation nach Anspmch 3 oder4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Gleitband (44) mrttels einer Spanneinrichtung (52) urn die beiden 
StQtzwalzen (1 8) spannbar ist 

Pragestation nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Stutzkorper (32) ein gasdurchlassiges poroses Flachenejehnent (54) 
aufweist, durch das die Gleitflache (34) gebildet ist. 

Pragestation nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das gasdurchiassige porose Fiachenelement (54) einen im Stutzkorper 
(32) ausgebildeten l-lohlraum (56) abschliellt, in den ein Dmckgaseinlass 
(58) einmOndet. 

Pragestation nach Anspruch 6 oder 7, 
dadurch gekennzeichnet. 

dass das gasdurchlSssige porose Flachenelennent (54) eine dem Prageband 
(24) zugewandte Hauptflache (62) und zwei sich seitlich gegenuber liegende, 
den beiden voneinander abgewandten Langsrandem (64) des Pragebandes 
(24) zugeordnete Seitenflachen (66) aufweist, wobei im Betrieb der 
Pragestation (10) zwischen dem PrSgeband (24) und dem gasdurchiassigen 
porOsen Fiachenelement (54) des Stutzkorpers (32) ein Gaspolster (68) 
gebildet ist. 
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9. PrSgestation nach Anspmche 7 oder 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der StOtzkOrper (32) und/oder der Druckgaseinlass (58) mit einer 
Helzeinrichtung (60) versehen sind/ist. 
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Zusammenfassunq: 



Es wird eine Prdgestation (10) fur eine Pragevorrichtung beschrieben, die zum 
io Obertragen elner Obertragungslage (12) einer Pragefolie (14) auf ein zu 
bepragendes Element, insbesondere ein zu bepragendes formstabiles 
Fiachenelement (16), vorgesehen ist. Die Pragestation (10) weistzwei voneinander 
beabstandete und zueinander achsparallele Stutzwalzen (18) und mindestens eine 

dayon beabstandete und zu deri Stutzwalzen (18) achsparallele Umlenkwaize (22) 

IS auf. Urn die Stutzwalzen (18) und die mindestens eine Umlenkwaize (22) ist ein 
PrSgeband (24) umgelenkt. Zwischen den belden Stutzwalzen (18) ist ein das 
Prageband (24) stQtzender StQtzkOrper (32) vorgesehen ist, der eine GleltflSche (34) 
aufweist, die in der die belden StQtzwalzen (18) miteinander verblndenden 
Tangentialebene (36) llegt. 

20 

(Figurl) 
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